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                  权  利  要  求  书

以上部分发明人都不用填写，由专利工程师撰写
说     明     书

                       一种烟叶自动打捆机

技术领域

本实用新型涉及一种机械打捆机，具体说是一种烟叶自动打捆机。

背景技术
烟叶散叶收购过程中，烟叶解杆初分后比较零散，打捆包装比较困难，烟叶比较蓬松，大部分烟农在烟叶打捆时一般都是用脚、砖头或杠杆装置将烟叶压实，这种方式劳动强度大，工作效率也低，费时费力，拖延收购时间，也不方便，目前现有技术中烟叶自动打捆机可以实现烟叶的自动打捆，但仍存在下列不足之处：（1）上、下压板的行程通过压力控制，但由于烟草叶与压板的接触面受力面并不均匀，导致所打捆的烟叶垛大小不均匀，受压也不均匀，经常对烟叶造成压迫性损伤，影响烟叶垛的整体外观和装箱运输；（2）丝杆与压板之间的接触缺少受力过渡装置，导致压板经常损坏；（3）一些装置采用横向打捆的方法，这种方法在实践中证明在打捆过程中由于底部烟叶既受上面烟叶压力,也受到压板的横向压力，会对底部烟叶造成较大搓伤，影响烟草的质量。

实用新型内容

本实用新型是为了解决目前现有的烟草打捆机打捆的烟叶垛大小不均匀，容易对烟叶造成损伤，影响烟叶垛的整体外观、质量、装箱运输及丝杆或油缸与压板之间的接触缺少受力过渡装置，导致压板经常损坏的问题。

本实用新型的有益效果和特点是：①可通过上、下行程开关保证打捆的烟草垛大小一致，不会对烟叶造成搓伤也便于装箱运输；②丝杆与压板之间有受力过渡装置，防止压板经常损坏；③结构简单实用，成本低，易于推广。

附图说明

图1是本实用新型实施例的整体结构示意图；

图2是图1中下压板（编号为7）的放大的结构示意图；
图3是XXX；
图4是XXX；

具体实施方式
（本部分是重点，形式不限,关键是要能让我们明白您们的技术方案）
如图1、图3所示，一种烟叶自动打捆机，包括空心的长方体的箱体1、箱体竖桁9、控制箱4及位于箱体上端面中部的压板推拉装置2，所述压板推拉装置2包括丝杆21、上行程开关22、丝杆升降动力装置23及基座24，实际应用中，所述丝杆升降动力装置23可选择丝杆减速机或电动千斤顶。

所述丝杆21的下部穿过箱体1的上端面并在其端部设有上压板3，上压板3的正下方设有下压板7；其中，箱体1上与箱体竖桁9相邻的两个侧面为敞开结构，所述丝杆升降动力装置23上部的丝杆上设有上行程开关22，所述压板3与基座24之间的丝杆上设有下行程开关25。

如图2、图4所示，作为上述方案的进一步改进，杆与压板之间的设置有金属桁架结构的承压架26，丝杆21的下端和上压板3之间通过承压架26相连，这样的设计使得丝杆21传递给上压板3的压力通过承压架26均匀的分布在上压板3上，避免了应力集中对上压板3造成的损害,提高了上压板3的使用寿命。


使用时，先将一定量的烟草叶放入箱体1内，再调节上行程开关22和下行程开关25之间的距离，以此来控制打捆后烟草垛的高度和大小，然后打开控制箱上的下行开关，上压板3开始向下运动，进行打捆作业，当上行程开关22运动到丝杆升降动力装置23的上端面时，上行程开关22触发控制箱进行关闭电源的动作，上压板3停止向下运动，此时，由于上压板3的下端面和下压板8的上端面已预设有多个便于穿过打捆绳索的凹槽8（如图2），可轻松的将绳索穿过凹槽8，把烟草垛捆好；为了更好的控制烟草垛的打捆后的形状、避免烟叶在挤压过程中的损伤，及便于取放烟草垛，所述箱体竖桁9的下部设有一号旋转门5和二号旋转门6，当向箱体1内添加待打捆的烟叶时，先只打开一号旋转门5，待烟叶填充至二号旋转门6的上端面时，再关闭一号旋转门5并继续往箱内填充烟叶，待烟叶填至一号旋转门5上端高度时，打开控制箱上的下行开关，开始打捆作业，打捆完成后，再打开这两扇门，将打捆好的烟草垛取出（也可从另一个开敞的侧面取出）；最后，打开控制箱上的上行开关，当丝杆21上的下行程开关到达指定位置时，触发触发控制箱进行关闭电源的动作，避免了人为操作超出行程时可能对丝杆升降动力装置23造成的损坏。
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图1

�正式的名称,一般以“一种”开头


�背景介绍


�解决的问题


�有哪些优点


�针对背景技术中存在的问题，说明您的解决方案、结构原理、工作过程、制造或生产工艺；清楚完整地说明技术要点，与众不同之处。


�对您们的专利如何使用及原理进行说明； 


�


提供cad或可编辑的其他格式的图纸，不用编号，但名称要标在旁边，可以为以下格式中的任意一种。


（2）如果是计算机软件方法类的发明，请提供流程图。
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